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陕西专业生产撕碎机刀片刀口焊接

发布日期: 2025-09-19 | 阅读量: 96

    单轴撕碎机刀片可以用于很多机器设备，特别是大型的工厂，里面的设备肯定不少，而
且设备里面的刀片肯定会有很多。这样市场上对于这类的产品需求也是非常的多，这也是非常好
的一个商机，只要你能把握商机，我相信你一定能通过小产品达到赚钱的目的。撕碎机目前已成
为撕碎机刀片为撕碎机上重要的配件之一。撕碎机刀片的好坏直接影响到机械对废料的加工周期。
按照撕碎机的分类.撕碎机刀片又分为单轴撕碎机刀片和多轴撕碎机刀片。作为撕碎机上的一种重
要粉碎作业用刀。按照撕碎机结构分类。撕碎机刀片可以分为单轴撕碎机刀片。多轴撕碎机刀
片(包括双轴撕碎机刀片和四轴撕碎机刀片)。再生资源机械行业争先制造的主要产品.其功率大.
出产率同比传统粉碎机提升。以足以与人类创造生活和工业垃圾的速度成正比。撕碎机可粉碎的
原料必然混杂，如:木材.轮胎.塑料.薄膜.电路板等不同行业的工业原料垃圾。自然对刀片的要求
也相当重要。各种工业原料的粉碎.所要求刀片的材质也截然不同.刀片材质的选用。目前市场上
定位的有如下几种:Cr12MoV1,9CrSi,Gr18,Gr15等等!对于硬度的要求.更是重中之重。撕碎机刀
具.已成为刀具行业厂家争先研究的重要对象之一。 撕碎机、破碎机刀片找同赚刀模。陕西专业
生产撕碎机刀片刀口焊接

    撕碎机刀片的固定：首先要对新取来的刀片进行检查，检查刀片刃磨的角度和宽度，
并用质地柔软的布把刀片擦净（擦刀片要从背部向刃部擦，不要对着刀刃部擦或顺着刀刃擦）。
然后将附具装刀扳手拧入刃磨好或更换好的刀片螺孔中，放到附具上，推到刀床附近，将刀片抬
起使刀片的中间凹槽的两孔挂在刀床伸出的钩上，取下装刀手柄，用装刀扳手插入刀床的六角孔
中，顺时针旋动，刀片自动升起到固定位置。拧紧刀床上固定刀片的所有螺栓。注意整个过程必
须小心，不要使刀刃部碰着任何坚硬的东西。收起各样工具，即完成撕碎机刀片的固定。贵州合
金粉末材料撕碎机刀片现货供应同赚刀模专业从事生产撕碎机、破碎机刀片新刀制作。

    双轴撕碎机主要由机架、撕碎结构、电机、减速机和控制系统构成，其中撕碎结构主
要由刀轴、刀片和刀套构成。而一台撕碎机的产量和出料粒度，很大程度取决于刀片的选择，合
适的刀片不仅能完美撕碎所需物料，还能有效提高产量，而不合适的刀片在使用过程中往往会出
现出料粒度过大，撕碎不均匀，撕碎不完全，甚至于出现崩刀的现象。那么如何选择合适的撕碎
机刀片，至关重要。同赚机械刀模（南京）有限公司是各类机械刀具专业的生产研发公司，多年
来专注机械刀具锋利耐磨研发，多年来始终坚持打造机械刀具的锋利性与耐磨性为目标，专业从
事生产撕碎机刀片及修复、轧钢刀、鳄板修复等各种耐磨产品生产与修复的专业厂家，为客户重
新定义机械刀具的耐磨性。

    杂物:聚集在锯齿和锯板侧面的树脂、碎屑等杂物必须经常，因为粘性物体的堆积会增加
阻力，导致能耗高(极端情况下，机器电机会烧毁)，切割质量粗糙。如果刀刃同时变钝，可能会
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损坏锯齿。用腐蚀性溶剂清洗:清洗时避免使用腐蚀性溶剂。锯片长时间不用时，应清洗削尖，上
油防锈处理，然后放入原纸箱内。磨边机和砂轮抛光:采用精密、稳定、无振动的磨边机和合适的
金刚石砂轮。按照规定的操作程序修理和打磨金属头将延长锯片的使用寿命。不要使用手动研磨
设备。锐化时，注意严格遵循BLOG样本中原始规格型号的几何设计。安全拆装:粉碎机的合金头
有一个锋利灵敏的刀刃，所以在刀片的移动、安装和拆卸过程中，必须小心保护合金头免受损坏。
定期检查机器主轴的径向跳动(0、02毫米)和摆动(0、01毫米)，以确保粉碎机的刀片相互重合。
使用兰盘:尽可能使用大的法兰盘，可以使锯片运行更平稳，法兰尺寸要一致。法兰尺寸为锯片直
径的1/3(薄锯片应采用1/2D法兰)，锯切效果更好(特别是薄锯片)。撕碎机刀片的质量跟很多因
素有关，大家在选择的时候一定要综合考虑。同时，大家不要忘了，在使用的时候要注意对它进
行保养维护。 撕碎机刀片的好坏直接影响到机械对废料的加工周期。

    常见撕碎机刀片的硬度处理工艺是渗碳：钢材经过渗碳——1140～1150℃淬
火——550℃回火两次等热处理流程后，表面硬度可达HRC56～61，比普通淬火粉碎机刀片寿命提
高1.8～3.0倍。真空渗碳和离子渗碳是近20年来发展起来的技术，该技术具有渗速快、渗层均匀、
碳浓度梯度平缓以及刀片变形小等特点，此技术也越来越多的被应用到撕碎机刀片的生产过程中。
双轴撕碎机刀片在使用过程中的注意事项1.刀片刃口应保持锐利，如刃口变钝或有崩裂表象，应
及时替换。2.刀片间的空隙应依据物料的厚度来调正，调正后使用仪器查验双轴是否平正，避免
发生意外。撕碎机刀片是再生资源机械行业争先制造的主要产品。吉林合金撕碎机刀片现货供应

撕碎机刀片用到的范围越来越广。陕西专业生产撕碎机刀片刀口焊接

    撕碎机刀片生产制造精密度在较大水平上感觉了机器设备的质量及应用实际效果，撕碎
机刀片材料一般为9crsi、Cr12MoV、SKD-11等合金钢合和高金模具钢材生产制造。刀具在正常的
应用全过程中刃口会发生损坏状况，损坏到一定水平后要立即修复或拆换刀具，不然不但影响到
生产量及粉碎实际效果，与此同时对机器设备常规运转也会发生危害。撕碎机刀片原材料的挑选
就如同修建房屋做好的一个路基，地基坚固了房屋肯定会更靠谱。一样假如撕碎机刀具材料挑选
好啦，那麼针对以后对原料的生产加工会更为游刃有余，进而进一步提高企业生产量和高效率，
为資源再运用领域的能耗等级给予大量确保。同赚机械刀模（南京）有限公司是各类机械刀具专
业的生产研发公司，多年来专注机械刀具锋利耐磨研发，多年来始终坚持打造机械刀具的锋利性
与耐磨性为目标，专业从事生产撕碎机刀片及修复、轧钢刀、鳄板修复等各种耐磨产品生产与修
复的专业厂家，为客户重新定义机械刀具的耐磨性。 陕西专业生产撕碎机刀片刀口焊接

南京同赚机械刀模有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的机械及行业设
备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚
强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取
的无限潜力，南京同赚机械刀模供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因
为取得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己
的不足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，



第 3 页 / 共 3 页

共同走向辉煌回来！


